
 

 18מתוך  1עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 

 ابناء الشبيبه -متحان انهاء أ

 2018موعد صيف 

 الحاسوب بواسطة وانتاج تصميم أجهزةامتحان 

 11191 النموذج رقم

 

 

 للممتحن، إرشادات

 :الدرجات وتوزيع الامتحان مبنى

 

 .سؤال 31في الامتحان 

 .20 -1أجب عن جميع الاسئلة  - الفصل الأول

 .( درجة 40) 

 22-21 واحد سؤالأجب عن  –الفصل الثاني 

 .( درجة 25) 

   31-23 الاسئلة 7اجب على  - الثالثالفصل 

 .(درجة 35)

 .سجل اجوبتك في دفتر الاجابات فقط

 .نفسه الامتحان على علامة أي تضع لا

 

                         :خاصة ملاحظات

 تفاصليك مع) الملائمة اللاصقه وجود من تاكد .1

 .الاسئله نموذج عل(  الشخصيه

 إلى الأسئلة نموذج سلّم الامتحان، إنهاء عند .2

 .ة/المراقب

 

 

  ساعات ثلاث:الامتحان مده        

 שעות 3לרשותך            

 

 

 

 נוער -בחינת גמר

 קיץ תשע"ח

 באמצעות מחשבבחינת מערכות תיכון וייצור 

 11191סמל שאלון: 

 

 הנחיות לנבחן,

 מבנה המבחן ומפתח הערכה:

 

 .שאלות 31במבחן זה 

  1-20 ענה על כולן שאלות 20 -חלק ראשון

 נקודות( 40)

  21-22שאלה אחת  ענה על -חלק שני

 נקודות( 25)

  23-31שאלות  7ענה על  -שלישיחלק 

 נקודות( 35)

 בלבד.סמן את תשובותיך בדף התשובות 

 אין לסמן דבר על השאלון עצמו.

 

 הערות מיוחדות:

בדוק כי הודבקה המדבקה המתאימה על  .1

 השאלון.

בסיום הבחינה מסור את השאלון ואת דף  .2

 התשובות למשגיח/ה.

     

 

                                                                                           

 

 

 

 מדבקה/اللاصقة
 !النجاح لك نتمنى

 .اسرائيل لدوله محفوظة الطبع حقوق جميع ©

 باي الاستقبال او البث التخزين، الترجمه، التصوير، النسخ، يمنع

 .النموذج هذا من جزء لاي غيرها او مكانيكيه ضوئيه، الكترونيه، وسيله

  ،دعائيا او تجاريا استعمالا الاشكال، من شكل باي استعماله، كذلك ويمنع

 .الاقتصاد وزاره في الامتحانات قسم مدير من خطي إذن بدون

 .سواء حد على وللممتحن للممتحانات موجهه وهي المذكر بصيغه مكتوبه التعليمات

 



 

 18מתוך  2עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

  - الأولالفصل 

 ( درجه 40) سؤال 20 - أ القسم

  (.درجتين  - سؤال كل)  1-20 من الأسئلة جميع على اجب

 

 في الرسم التوضيحي، وما هي وظيفته ؟ الموصوفما هو الجهاز  .1

 

  أداة لإنتاج تسنين خارجي. .أ

 أداة لتقوير مجاري. .ب

 مخزرف لانتاج اسطح بأشكال متصالبة. .ج

 .مستقيمةمخزرف لانتاج اسطح بأشكال  .د

 

 

 

 

 

 هي وسائل التثبيت التي تُستعمل في الرسم التوضيحي، ولماذا؟ما  .2

 

 مقبض مركزي وحلقة ثابتة, لأن القطعه المشغولة بارزة عن المقبض.  .أ

 القطعة المشغولة. كزنر   لكيمقبض مركزي وحلقة متحركة,  .ب

  مقبض غير مركزي وحلقة متحركة, لأن القطعة المشغولة رقيقة. .ج

 القطعة المشغولة. كزنر  مقبض زنبركي وحلقة ثابتة, لكي  .د

 

 

 رير ؟ فبالت المحوري التقدمبالخراطة لسرعة  المحوري التقدمة ما الفرق بين سرع .3

  رير ملم / دورة.فب ملم / دقيقة, بالت التقدمة سرعة بالخراط .أ

 دقيقة.رير ملم / فب ملم / دورة, بالت التقدمطة سرعة بالخرا .ب

 رير ملم / دورة.فب ملم / للسن, بالت التقدمطة سرعة بالخرا .ج

 .رير ملم / للسنفب ملم / دقيقة, بالت التقدمة سرعة بالخراط .د

 

 

 ما هي سرعة القطع, و ما هي معطياتها وتأثيرها على عملية القطع؟ .4

 

 تحدد سرعة التشغيل. سمك الشظية المعطاه بخطوة واحدة, .أ

 .عليها حصلن التي الاسطحنعومة  ىم/ دقيقة, تأثيرها علعرض الشظية المعطاه ب  .ب

 تحدد كمية الانتاج. طول الشظية ب ملم / ثانية, .ج

 يؤثر على زمن التشغيل. طول الشظية ب م / دقيقة, .د

 

 

 1 لسؤال رسم

 2 لسؤال رسم



 

 18מתוך  3עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 كيف يتم تنظيف الزيت المسكوب على ارضية الانتاج ؟ .5

 

 بضغط المياه. .أ

 او رمل. خشببواسطة نشارة  .ب

 والمياه.بواسطة خليط من الزيت  .ج

 بالمياه والصابون. .د

 

 

 ؟والتناسب التسامح ما الفرق بين .6

 

 .قطعتين بين لمطابقة والتناسب يشير واحده قطعه إلى يشير التسامح .أ

 .قطعه إلى يشير والتناسب قطعتين بين لمطابقة يشير التسامح .ب

 لمجال قياسي الى اعلى و التناسب الى اسفل. يشير التسامح  .ج

 .–و التناسب الى   -لمجال قياسي + يشير التسامح  .د

 

   

 في عملية الانتاج ؟ "التثبيت"حدد ما هي  .7

 

 اعداد ادوات / اجهزة لتنفيذ العملية. .أ

 نة.يكاباخراج قطع التشغيل من الم تنتهي  التي عملية من خلال النشاط التكنولوجي .ب

  .نةيكاالم نفس فيالقطعة  تبديلب تنتهي  التي عملية من خلال النشاط التكنولوجي .ج

 تحديد اسس القطع لاجراء العملية. .د

 

 ؟ في الرسم التوضيحي، وما هي وظيفتها الموصوفة ما هي الاداة   .8

 

 .مثلثيجهاز لاجراء تسنين  .أ

 .مثلثيتسنين  لإصلاحجهاز  .ب

  موصل بين القطع. .ج

 عيار قياسي للاسنان.م .د

 

 

 القياس بالميكرومتر بالرسم التوضيحي ؟ هو ما .9

 

  .ملم 5.28 .أ

 ملم. 5.32  .ب

 ملم. 5.82 .ج

 ملم. 5.78 .د

 

 

 

 

 8 لسؤال رسم

 9 لسؤال رسم

javascript:chgimg('EMMBG');


 

 18מתוך  4עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 في الرسم التوضيحي، وما هي وظيفته ؟ الموصوفما هو الجهاز  .10

 

 مكبس لإيصال قطع. .أ

 لقياس قطع., XYZ جهاز فحص .ب

  . CNC جهاز لفحص اداة قطع لمكينة .ج

 جهاز تثبيت قطع من اجل تشغيله. .د

 

 

 

 

 

 

 ما هي التسامح الموصوفة في الرسم  وما هي شروطها ؟ .11

 

  .Bبموجب السطح  0.01التعامد بقدر  .أ

  .Bبموجب السطح  0.01احادية المركز بقدر  .ب

                                                                     .0.001 الدائري الانتحاء .ج

                                                                  .0.001 التوازي .د

 

 

 

 الجلخ الموصوف في الرسم احجاره مثبتة بواسطه براغي , ما الفرق بين اسنان البراغي ؟ .12

 

 يساري. سنيميني وفي الحجر الايسر  سنالايمن  الحجر .أ

 يميني. سنيساري وفي الحجر الايسر  سنالايمن  الحجر  .ب

 يميني.  سنيميني وفي الحجر الايسر  سنالايمن  الحجر  .ج

 يساري.    سنيساري  وفي الحجر الايسر  سنالايمن  الحجر  .د

 

 

 

 

 

 12 لسؤال رسم

10 لسؤال رسم  

11 لسؤال رسم  

B

Ø0.01 B



 

 18מתוך  5עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 ؟  ةمن الماد ما هي العملية الموصوفة في الرسم التوضيحي وما هي الصفة المطلوبة .13

 

 .عمليه ثني, الصفه المطلوبه هي المرونه .أ

 .المطلوبه هي البلاستيكيهعمليه سحب, الصفه  .ب

 الصفه المطلوبه هي البلاستيكيه. عمليه دلفنه, .ج

 .عمليه دلفنه, الصفه المطلوبه هي المرونه .د

 

 

 ما هي عملية التقسية وما يتم تحقيقه في هذه العملية ؟ .14

 من اجل الصلابة. ,الخارجي مادة صلبة للسطحرش  .أ

 للحصول على مادة صلبة.تسخين , تبريد وتخفيف جهد المواد  .ب

 تبريد سريع  للحصول على مادة صلبة. تسخين, .ج

 للحصول على مادة صلبة. زيادة الكربون للطبقة الخارجية, .د

 

 

 ما هي عملية السبك وعلى ماذا نحصل منها؟ ما هي السبيكة, .15

 .حاله سائله لتحسين صفات المعدن خلط مواد في .أ

 .صفة البلاستيكيه ىعلللحصول הרפיה ( تسخين وتخفيف جهد المواد )  .ب

 .بحاله صلبه لتحسين صفات المعدن خلط المواد .ج

 .مادة سائله لتحسين صفات المعدن غمس المواد في حوض .د

 

  صف الشكل التالي : .16

 جهاز للتثقيب. .أ

 تفريز تقليدي. .ب

  محاور. C.N.C 5آلة تفريز  .ج

 محاور. C.N.C 4آلة تفريز  .د

 

 

 

 G90 G1 x 100 F200 M03ادناه : ما هو تعريف الامر الموصوف .17

 دوران ملم / دقيقة, تشغيل عامود 200و تقدم  ملم 100لنقطة   Xبمحورحركة في مسار خطي محاور مطلق, نظام  .أ

  .الساعة عقارب باتجاه المكينة

 دوران ملم / دقيقة, تشغيل عامود 200و تقدم  ملم 100لنقطة   Xنظام محاور نسبي, حركة في مسار خطي بمحور .ب

 .الساعة عقارب باتجاه المكينة

 باتجاه مكينةال دوران ملم / دقيقة, تشغيل عامود 200و تقدم  ملم 100نظام محاور مطلق, حركة في مسار خطي لنقطة  .ج

  .الساعة عقارب

 دوران ملم / دقيقة, تشغيل عامود 200و تقدم  ملم 100لنقطة   Xنظام محاور مطلق, حركة في مسار خطي بمحور .د

  .الساعة عقارب اتجاه بعكس المكينة

 

 16 لسؤال رسم

 14 لسؤال رسم



 

 18מתוך  6עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 ؟ كارتيزي ما هو الفرق بين نظام محاور دائري لنظام محاور .18

 

 من مكان الاداة. كارتيزي في النظام الدائري يتم اعطاء معطيات من نقطة ثابتة , في النظام .أ

 طر والزاوية.نصف القبموجب  كارتيزي , في النظام  x y zفي النظام الدائري يتم تعريف النقطة المستهدفة بمحاور   .ب

 .x y zبمحاور  كارتيزي في النظام الدائري يتم تعزيز النقطة المستهدفة في نصف القطر وزاوية , في النظام .ج

 من نقطة الصفر. كارتيزي في النظام الدائري يتم اعطاء معطيات من مكان الاداة , في النظام  .د

 

 ما هي المحاكاة ؟ .19

 

 .القطع انتاج تشبيه عمليه .أ

 .الانتاج نوعيه بموجب العمل اداه فحص .ب

 .التثقيب عملية .ج

 الحاسوب برنامج بحسب القطع معطعيات تحديد .د

 

 

 الرسم ؟ نستعمل لانتاج المجرى الموصوف فيתיב"ם ( عملية الأنتاج المبرمجة بواسطة الحاسوب )   ما هي .20

 

 جيب.  Pocket .أ

 بروفيل. Profile  .ب

  ثقب.  Drill .ج

 مجرى.  Slot .د

  

 

 
 

  
 20 لسؤال رسم



 

 18מתוך  7עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 درجة ( 25) –الفصل الثاني 

 بخط واضح في ورقة الامتحان. 22 -21أجب عن سؤال واحد من بين الاسئلة 

 أكمل عملية انتاج الجسم في التخطيط  .21

 بقياس  SAE 1020مادة خام : فولاذ 

 

 .1كمية الاجزاء :  

 نوع الالة : مخرطة تقليدية.
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 18מתוך  8עמוד        תחום בחינות

מערכות תיכון : הבחינה מקצוע שם
 תורת המקצוע-וייצור באמצעות מחשב

 11191: שאלון סמל
 2018: הבחינה מועד

 תעשייתי מסלול
 

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

  رقم الصفحة:

 يةلوجوالتكن عمليةل فعالياتال مستند
 : اسم الطالب : مادة الخام

 :من بين

 :  اسم الجزء صفحات
: قياساتها

40X97 

  :ملاحظات

 

ية
مل
ع

 

ت
بي
تث

لة 
ح
ر
م

 

 القطع ماكينة التشغيل مخطط وصف العمليةواسم 
 اداه

 للمساعده
 قياس اداه القطع اداه

010 1  
 

 خراطة  
  N7 الاسطح جودة

 ±0.2 الكلي التسامح
 

      

 
 

 ثلاثي مقبض ةعام مخرطة بالمقبض تثبيت
  

 كليبر للعرض شفرة   مصغرهعرضية  خراطة 1

 58 لطول 38 خراطة 2
 كليبر للطول شفرة  

 24 لطول 20 خراطة 3
 كليبر للطول شفرة  

4 
 عرض 16 مجرى خراطة

4 

 كليبر ملم 4 للمجرى شفرة  

 2x45 الشنفره خراطة  5
  

 كليبر  45 شفرة

 M20X2 تسنين خراطة 6
 60 للتسنين شفرة  

 درجة

 قياس
قلاووظ

M20x2 



 

 18מתוך  9עמוד        תחום בחינות

מערכות תיכון : הבחינה מקצוע שם
 תורת המקצוע-וייצור באמצעות מחשב

 11191: שאלון סמל
 2018: הבחינה מועד

 תעשייתי מסלול
 

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 

  رقم الصفحة:

 يةلوجوالتكن عمليةل فعالياتال مستند
 : اسم الطالب : مادة الخام

 :من بين

 :  اسم الجزء صفحات
: قياساتها

40X97 

  :ملاحظات

 

ية
مل
ع

 

ت
بي
تث

لة 
ح
ر
م

 

 القطع ماكينة التشغيل مخطط وصف العمليةواسم 
 اداه

 للمساعده
 قياس اداه القطع اداه

 2 
 
 

 
  N7(N6) الاسطح جودة

 ±0.2 الكلي التسامح
 
 

      

 
 

 ثلاثي مقبض  
  

 كليبر للعرض شفرة    1

 مركزي مثقب 2
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 18מתוך  10עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 أكمل عملية انتاج الجسم في التخطيط  .22

 22, عليك انهاء انتاج السطح العلوي بسُمك 40وعرض  90انتاج للقياسات طول المجسم معطى بعد عملية : انتبه

 .24X40X95بقياس  الالمنيوم: مادة خام 

 .1: كمية الاجزاء

 تفريز تقليدي.: نوع الالة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  N8(N7) الاسطح جودة

 ±0.2 الكلي التسامح
 
 

 القياسات بموجب المراحل المسجلة.عليك انهاء الرسم مع اعطاء  1تثبيت  010في العملية  .أ

 عليك انهاء كل تفاصيل السجل بحسب الرسم المعطى. 2تثبيت  010في العملية  .ب

4251

6

42 30
+0.5

95

28

40 20

2
2
 -0

.1

 5
+
1

A

A

28

0.1 A

N7 

N7 

 Ø12

 Ø6
H7(+0.015)

 8
+0.2

3

A



 

 18מתוך  11עמוד        תחום בחינות

מערכות תיכון : הבחינה מקצוע שם
 תורת המקצוע-וייצור באמצעות מחשב

 11191: שאלון סמל
 2018: הבחינה מועד

 תעשייתי מסלול
 

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

  رقم الصفحة:
 يةلوجوالتكن عمليةل فعالياتال مستند

 : اسم الطالب : مادة الخام

 :من بين

 :  اسم الجزء صفحات
: قياساتها

24X40X95 

  :ملاحظات

 

ية
مل
ع

 

ت
بي
تث

لة 
ح
ر
م

 

 القطع ماكينة التشغيل مخطط وصف العمليةواسم 
 اداه

 للمساعده
 قياس اداه القطع اداه

010  

 

1 

 
 

 تفريز   

 

      

 
 

 ةعام تفريز بالملزمه تثبيت
 متوازي
 السطوح

  

1 
 وجهي تفريز   

 22 سمك   
  50  وجهي تفريز  

 90  زاوية
 كليبر

  
    

 6 عمق 30 طول درجة   تفريز 2
  50  وجهي تفريز  

 90  زاوية
 كليبر

  
    

3 
 عرض 38 طول مجرى  تفريز

   6 عمق 8
  للمركز تفريز أداة  

8 
 كليبر

 
 عرض 38 طول مجرى  تفريز

   6 عمق 8
    



 

 18מתוך  12עמוד        תחום בחינות

מערכות תיכון : הבחינה מקצוע שם
 תורת המקצוע-וייצור באמצעות מחשב

 11191: שאלון סמל
 2018: הבחינה מועד

 תעשייתי מסלול
 

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 

 

  رقم الصفحة:
 يةلوجوالتكن عمليةل فعالياتال مستند

 : اسم الطالب : مادة الخام

 :من بين

 :  اسم الجزء صفحات
 : قياساتها

24X40X95 

  :ملاحظات

 

ية
مل
ع

 

ت
بي
تث

لة 
ح
ر
م

 

 القطع ماكينة التشغيل مخطط وصف العمليةواسم 
 اداه

 للمساعده
 قياس اداه القطع اداه

010 2 
 
 

 تفريز 
  N8(N7) الاسطح جودة

 ±0.2 الكلي التسامح
 

      

 
 

  ةعامتفريز 
  

1   
 متوازي
   السطوح

2  
  

 كليبر 8 مركزي مثقب

3  
    

 6H7 رايمر 4
    

5   
    

6  
  

    45  مبرد

20

28

 Ø12

 5
+
1

  Ø6
+0.015



 

 18מתוך  13עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 درجه (. 35أسئلة )  7 –الفصل الثالث 

 .درجات ( 5) لكل سؤال  31- 23أسئلة من  7أجب على 

 في الرسم التوضيحي أجب على الاسئلة التالية:بموجب الجهاز الموصوف  .23

 

 :________________________ما هو اسم هذا الجهاز ؟  .أ

 

 يتم استعماله ؟ صف متى .ب

 

 

 

 

 بموجب الاداه الموصوفة في الرسم التوضيحي  أجب على الاسئلة التالية:  .24

 

 __________________________ الاداه ؟ ما هو اسم هذ .أ

 

 يتم استعماله ؟ صف متى .ب

 

 

 

 

  IC 808 دابيسكاكين كار 4)برنيل ( بأداه تفريز ذات   280HBبقساوة   SAEعليك تفزير سبيكة من نوع  .25

رعة القطع , سفي آخر الامتحان  1ملم , جد بأستعانة بالجدول رقم  63بتشغيل خشن, قطر اداة التفريز 

 قدقيقة , مرف وأحسب سرعة دوران أداة التفريز وسرعة التقدم ب ملم / الاقصى,التقدم  2وبالجدول رقم 

 .المعادلة للحساب

 

  :حساب سرعة الدوران .أ

 

 

 

 :حساب سرعة التقدم  .ب

   

𝑛 =
𝑉𝑐 × 1000

𝜋 × 𝐷
 

V𝑓 𝑚"𝑚/𝑚𝑖𝑛 = f𝑍 × Z × n 

 24 لسؤال رسم

 23 لسؤال رسم



 

 18מתוך  14עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 :أجب على الاسئلة التالية  بالرسم التوضيحي يصف عملية تثبيت بالخراطة, .26

 

 ما نوع التثبيت الموصوف في الرسم ؟ .أ

 

 صف حسنات وسيئات هذا التثبيت ؟  .ب

 

       

       

       

  

 

 

 

 

 

 م , بموجب هذا الرسم أجب على الاسئلة التالية :مجسمعطى رسم هندسي لل .27

 

 ما هم التسامحات الهندسية الموجودة في الرسم ؟ .أ

__________________________________________________________________

__________________________________________________________________               

___________________________________    

 

 اشرح بأختصار ما تعني كل من التسامحات : .ب
__________________________________________________________________

__________________________________________________________________ 

 

 

 

 

 

 

 

 

N6 

 26 لسؤال رسم



 

 18מתוך  15עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 :الرسمتين أ و ب المرفقات بالاشارة الى .28

  

 صف ما يتم فعله في الشكل أ ؟  .أ

 

______________________________________________ 

             ______________________________________________ 

 ما هو اسم الاداة الموصوفة في الرسم ب ؟ صف استعمال واحد لها : .ب

 

           ___________________________________________________ 

             ___________________________________________________ 

 

 

 من في الرسوم التوضيحية المرفقة للسؤال ؟صف ما هو الغير أ .29

 ___________________________________________________________________ بالرسم أ

 ___________________________________________________________________بالرسم ب

 ___________________________________________________________________بالرسم ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ج رسم أ رسم ب رسم

 أ رسم

 ب رسم



 

 18מתוך  16עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 صف بأختصار وظيفة العناصر الموصوفة في الرسوم التوضيحية وفائدتها . .30

 

 :برغي دائر الكرات .أ

___________________________________________________ 

  ___________________________________________________ 

___________________________________________________ 

 

 

 :(סרגל אופטי) مسطرة آداة خطية .ب

           ___________________________________________________ 

  ___________________________________________________ 

___________________________________________________ 

 

 

 

 

 بموجب الرسومات التوضيحية أ , ب المرفقة للسؤال : .31

 أ وفي الرسم ب ؟ما الفرق بين عملية الانتاج في الرسم  .أ

___________________________________________________ 

  ___________________________________________________ 

___________________________________________________ 

 

 لكي ننتج هذا الشكل مع الاخذ بالاعتبار قطر اداة القطع  .ب

 ما هم الاوامر التحضيرية المستعلمة لكل رسم ؟           

 

___________________________________________________ 

  ___________________________________________________ 

___________________________________________________ 

 بالنجاح !

 أ رسم

 ب رسم

 ب رسم

 أ رسم



 

 18מתוך  17עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مجموعة

 وفقا

 ISOلمعيار

ISO513/

DIN 

 Vc- دقيقة /م القطع سرعة المشغولة  المادة نوع

 

תיאור 

חומר 

 הגלם

 المادة نوعية

  الخام مادة صلابة

 تقسيم

 نوعية

 المادة

 بحسب

 شركة

 ישקר

IC808 IC 5400 IC 830 

AISI / 

SAE / 

ASTM 

DIN W.-Nr. 
 

 خشن ناعم خشن ناعم خشن ناعم

P  פלדה לא

 מסוגסגת

1020 1.004 180 - 130 HB 1 240 160 200 160 170 150 

סגסוגות 

 פלדה

4340 1.6582 300 - 260 HB 8 180 150 160 140 150 130 

סגסוגות 

 פלדה

4340 1.5710 HRc 35 - 42 9 140 110 130 110 120 100 

סגסוגות 

פלדה 

 קשה

H13 1.2344 220 - 200 HB 10 170 130 150 120 150 130 

K  ברזל

יציקה 

 אפור

Claas4

0 

0.6025 

(GG25) 

250  HB 16 240 180 - - 220 180 

-Claas 65 ברזל יצוק

45-12 

0.7060 

(GGG25) 

200  HB 17 200 160 - - 180 160 

H  פלדה

 קשה

H11 1.2343 HRc 45-49 38.1 110 80 110 80 80 60 

 - - - - P20 1.2330 HRc 50-55 38.2 70 50 ברזל יצוק



 

 18מתוך  18עמוד        תחום בחינות

משרד העבודה, הרווחה 

 והשירותים החברתיים

 מדינת ישראל

 והשירותים החברתיים הרווחההעבודה, משרד 

 אדםאגף בכיר להכשרה מקצועית ופיתוח כח 

 תחום בחינות

 

 وفقا مجموعة

 ISOلمعيار

ISO513/

DIN 

 zf الشفرة نوع بحسب سن/بالملم التقدم المشغولة  المادة نوع

 

תיאור 

חומר 

 הגלם

 المادة نوعية

 مادة صلابة

 الخام

 تقسيم

 نوعية

 المادة

 بحسب

 شركة

 ישקר

IC 

5100 

IC 

808 

IC 

5400 

IC 

810 

IC 

830 

IC 

330 

AISI / 

SAE / 

ASTM 

DIN 

W.-Nr. 
 

P  פלדה לא

 מסוגסגת

1020 1.004 180– 130 

HB 

1 0.08-

0.25 

0.08-

0.25 

0.08-

0.25 

0.08-

0.25 

0.08-

0.30 

0.08-

0.35 

סגסוגות 

 פלדה

4340 1.6582 300– 

260HB 

8 0.08-

0.20 

0.08-

0.20 

0.08-

0.20 

0.08-

0.20 

0.08-

0.30 

0.08-

0.35 

סגסוגות 

 פלדה

4340 1.5710 35 – 42 

HRc 

 

9 0.08-

0.12 

0.08-

0.15 

0.08-

0.15 

0.08-

0.15 

0.08-

0.25 

0.08-

0.25 

סגסוגות 

פלדה 

 קשה

H13 1.2344 220- 200 

HB 

10 0.08-

0.12 

0.08-

0.15 

0.08-

0.15 

0.08-

0.1 

0.08-

0.20 

0.08-

0.20 

K  ברזל

יציקה 

 אפור

Claas4

0 

(GG25) 

0.6025 

250  HB 16 0.15-

0.25 

0.15-

0.25 

- 0.15-

0.35 

0.15-

0.25 

- 

Claas6 ברזל יצוק

5-45-12 

(GGG25) 

0.7060 

200  HB 17 0.12-

0.20 

0.12-

0.20 

- 0.15-

0.25 

0.15-

0.20 

- 

S HTSI Incone

l718 

3.7165 

(Ti6Al4v) 

HRc 36 34 - - - - - 0.08-

0.12 

סגסוגות 

 טיטניום

AMS 

R56400 

2.4668 HRc34 37 - - - - - 0.08-

0.12 

H  פלדה

 קשה

H11 1.2343 45-49 

HRc 

38.1 - 0.05-

0.10 

0.05-

0.1 

- 0.05-

0.10 

- 

 P20 1.2330 50-55 ברזל יצוק

HRc 

38.2 - 0.05-

0.08 

- - - - 


